TRENNJAEGER® Bandsage TEBA 330 DG / TEBA 330 DGHA

TEBA 330 DG / TEBA 330 DGHA Best.Nr.: 650710 / 650711
Doppelgehrungsbandsage mit beidseitigem Gehrungsschnitt manuell / halbautomatisch.
Katalog S. 148/149
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Ausfiihrliche Beschreibung der Sagebander, Sageblatter und Rollenbahnen befinden sich im Anhang dieses Kataloges.

Konstruktionsé@nderungen im Zuge technischer
Verbesserungen vorbehalten. Abbildungen, Male
und Gewichte unverbindlich.



TRENNJAEGER® Bandsage TEBA 330 DG / TEBA 330 DGHA

- Motor mit angeflanschtem Getriebe - Beidseitig Gehrung mit Skala

. Sagebandfithrung mit beideitigen « Steuerung mit tibersichtlichem
Hartmetallplatten Touchpanel, SD-Kartenslot fir

+ Klemmung durch verschiebbaren PLC-Speicherung und
Schraubstock links und rechts Hohenmessung des Sagearms

- stufenlose Schnittgeschwindigkeit + Vorschubregler stufenlos einstellbar
15-90 m/min » Vorschubzylinder mit Mengenventil

Bandspannung mit Manometer Vertikalspannsystem manuell Vertikalspannsystem hydraulisch

Standardausstattung: Sonderzubehor:

e Automatische beidseitige Best.-Nr.: 650712
* Schwerer GuR-Sagerahmen Sagebandregulierung (TEBA 330 DGHA)
* Schwerer Gul-Maschinentisch e Elektrische Spédnebirste  Best.-Nr.: 6560713
e Schwerer GuR-Drehtisch, kein Einségen bei Gehrungen e Spaneférderer Best.-Nr.: 650779
e Schwerer GuR-Materialspannstock e Bandspannung
e Stufenlose Schnittgeschwindigkeit mit Manometer Best-Nr.: 650819
* Stufenloser Vorschub e Minimalschmiersystem
e Elektrische Schnitthéhenbegrenzung mit 1,6m Schlauch Best.-Nr.: 650569

* Unterstell mit Kihimitteleinrichtung e Schnittlinienbeleuchtung  Best.-Nr: 650806

e Komplette elektrische Ausristung 400 V, 50 Hz
e Bedienungswerkzeug und Betriebsanleitung

e CE-Norm

Fur kundenseitige Materialien, die nicht rechteckig oder quadratisch sind, kann es je nach Materialform und Materialdi-
mension erforderlich bzw. unabdingbar sein kundenseitig entsprechende Formspannbacken fach-
und sachgerecht einzusetzen.



